» METALL

Die neue Bohrtechnik fiir den schnellen und flexiblen Einsatz.

FEIN KBH 25 - das erste handgefiihrte Metall-Kernbohrsystem der Welt.







Ihr Vorsprung beim Arbeiten mit der FEIN KBH 25:

» komfortables und bis zu 5-mal schnelleres Arbeiten dank
neuer Bohrtechnik und speziell entwickelter Kernbohrer-
Schneidgeometrie

» handgefiihrt bohren mit Hartmetall-Kernbohrern bis 25 mm
Bohrdurchmesser in bis zu 20 mm starken Stahl

» handgefiihrt bohren mit Hartmetall-Lochsédgen bis 54 mm
Bohrdurchmesser in bis zu 4 mm starke Metallbleche

» Bohrsystem in exzellenter Material- und Verarbeitungsqualitdt

mit standzeitoptimierten HM-Kernbohrern




TECHNIK

Speziell auf die Anwendung
ahgestimmtes System.

Das perfekte Zusammenspiel von leistungsstarker Kernbohrma-
schine, optimaler Drehzahl, einzigartiger, zum Patent angemeldeter
Bohrtechnik und Hartmetall-Kernbohrern mit spezieller Schneid-
geometrie garantiert [hnen eine enorme Zeit- und Kostenerspar-
nis gegeniiber den herkdmmlichen Bohrverfahren. Im Vergleich
zum Spiralbohren arbeiten Sie bis zu 5-mal schneller und und im
Vergleich zu den im Markt etablierten HM-Lochsigen bis zu 3-mal
schneller.

Schliissellose FEIN QuickIN
PLUS-Aufnahme garantiert
einen einfachen Wechsel der
Einsatzwerkzeuge.

Innovative Bohrtechnik fiir
hohen Arbeitsfortschritt und
kurze Bohrzeiten.

I FEIN KBH 25 + HM-Kernbohrer, beschichtet

I FEIN KBH 25 + HM-Kernbohrer

Kreuzgriffmaschine + HSS-Spiralbohrer

I 1
0% 20% 25% 100%
Zeit

Testbedingungen: Material $235, 12mm. Bohr- @ 19 mm. FEIN HM-Kernbohrer, beschichtet 34 s,
FEIN HM-Kernbohrer 42 s, HSS-Spiralbohrer 170 s

Hohe mechanische Stabilitit
sorgt fiir sicheren Sitz der
rotierenden Maschinenteile.

Drehmoment-Rutschkupp-
lung trennt bei Uberlast die
Abtriebs- von der Antriebsseite.
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TECHNIK

Kraftsparendes Bohren durch
spezielle Schneidgeometrie.

Erstmalig kann mit geringer Vorschubkraft dauerhaft handgefiihrt
kerngebohrt werden - dank spezieller Schneidgeometrie und ge-
ringer Schnittbreite des Kernbohrers. Denn dadurch ist sowohl der
Anpressdruck beim Anbohren als auch die aufzubringende Vor-
schubkraft wihrend des Bohrens sehr gering. Dies fiihrt zu einem
hohen Arbeitsfortschritt und spart somit Zeit und Kosten.

Spezielle Schneidgeometrie, geringe Schnittbreite Hoher Arbeitsfortschritt bei geringer Vorschubkraft

Der FEIN Kernbohrer besteht aus drei unterschiedlichen Schneid- Weniger Zeit, weniger Kraft durch geringstes Zerspanvolumen:
zdhnen. Dadurch sind der Anpressdruck und die Vorschubkraft Beim Kernbohren wird nur ein schmaler Ring zerspant, weshalb
deutlich geringer und das Zerspanen vibrationsfrei und ruhig. deutlich weniger Zeit und Vorschubkraft benétigt wird. Zudem

lassen sich Kernbohrungen in einem Arbeitsschritt (Anbohren,

‘ 1. Vorschneider

2. Mittelschneider

3. Nachschneider

Schnittbreite 2,8 mm

L TiAIN-Beschichtung

Hartmetall-Kernbohrer mit TiAIN-Beschichtung

> bis zu 20% hoherer Arbeitsfortschritt gegenliber dem
unbeschichteten Hartmetall-Kernbohrer

> geringste Schnitt- und Vorschubkrifte durch beste
Gleiteigenschaften aufgrund Titan-Aluminium-Nitrit-
Oberflichenbeschichtung

> erhohte Hitzebestindigkeit fiir Trockenbohrungen

» verbesserte Standzeit

Kernbohrern, Kern auswerfen) durchfiihren.

Querschnitt

FEIN KBH 25 + HM-Kernbohrer, beschichtet

Ermittelte Werte bei Material $235, 12 mm, Bohr-@ 19 mm

Draufsicht

Zerspanvolumen 1,8 cm?

Zerspanvolumen 1,8 cm?

Zerspanvolumen 3,4 cm?



Perfekte Bohrergebnisse durch
einzigartige Bohrtechnik.

Durch eine neu entwickelte Bohrtechnik wird mit dem Metall-Kern-  im Werkstiick. Ab einer Zentrierbohrer-Schnitttiefe von 5 mm trifft
bohrsystem FEIN KBH 25 der Zentrierbohrer nur so lange wie nétig der Hartmetall-Kernbohrer auf das Material und der Zentrierbohrer
eingesetzt. Um die auftretenden Querkrifte beim spiteren Kern- wird entkuppelt. So geht die gesamte Vorschubkraft direkt in den
bohren handgefiihrt aufnehmen zu kénnen, sorgt der Zentrierboh- Hartmetall-Kernbohrer und es kann mit hohem Arbeitsfortschritt
rer durch eine 5mm tiefe Anbohrung fiir die notwendige Fixierung bei geringem Kraftaufwand gearbeitet werden.

Extra hoher Kupferanteil und
bandagiertes Polpaket sichern
dauerhaft mehr Leistung.

So funktioniert die neue Bohrtechnik:

1. Der Zentrierbohrer steht 25 mm hervor - fiir
exaktes Anfahren der Bohrstelle.

2. Ab einer Zentrierbohrer-Schnitttiefe von
5 mm trifft der Hartmetall-Kernbohrer auf das
Material, der Zentrierbohrer wird entkuppelt.

3. Die gesamte vom Anwender aufgebrachte
Vorschubkraft geht in den Hartmetall-
Kernbohrer iiber.

4. Bei Materialdurchbruch schiebt eine Druck-
feder den Zentrierbohrer nach vorne und
dieser stoBt den Bohrkern aus.



TECHNIK

Prazision durch
hochste Qualitat.

Das erste handgefiihrte Metall-Kernbohrsystem der Welt,

FEIN KBH 25, tiberzeugt durch perfekte Bohrergebnisse. Die
Verwendung von Maschinenteilen mit hoher mechanischer Stabi-
litdt und die verwindungsfreie Topfbauweise der Maschine bieten
hochste Prazision. Die neuen standzeitoptimierten HM-Kernbohrer
iberzeugen durch eine hochwertige Hartmetallbestiickung, die den
auftretenden StoB- und Schlagbelastungen standhiilt.

Bohrt schnell und perfekt in Metall: Von Nichteisenmetallen
liber verrostete bis zu lackierten Metallen.

_

Halt durch verwindungsfreie
Topfbauweise und glasfaser-
verstarktes Motorgehduse
extremen StoB- und Schlag-
belastungen stand.

Stufenlose, elektronische
Drehzahleinstellung zur
Anpassung der Drehzahl an
bestimmte Arbeitsvorginge.

GleichmiBiger Arbeitsfortschritt
und optimale Anpassung der
Drehzahl durch sechs elektro-
nisch tachogeregelte Drehzahl-
stufen.

Nennaufnahme
Leistungsabgabe \4% 680

Lastdrehzahl 1/min 0-520
Bohr-@ Stahl HM-Kernbohrer =~ mm 14-25
Bohr-@ Alu HM-Kernbohrer mm 14-30

Bohr-@ Stahl HM-Lochsige mm 14-54
EckmaB mm 27
Kabel mit Stecker m 4
Gewicht nach EPTA kg 3,3
Rechts-/Linkslauf .

* enthalten



ZUBEHOR

Erst mit original FEIN QuickIN PLUS-Zubehor
entfaltet die FEIN KBH 25 alle Vorteile.

Das erste handgefiihrte Metall-Kernbohrsystem der Welt, die

FEIN KBH 25, erhalten Sie im robusten FEIN Werkzeugkoffer.
Nutzen Sie das speziell auf die FEIN KBH 25 abgestimmte Original-
Zubehdr mit QuickIN PLUS-Aufnahme, da Sie nur damit die neue
Bohrtechnik und die damit verbundenen Vorteile optimal ausnutzen.

HM-Kernbohrer
mit QuickIN PLUS-Aufnahme
Hdchste Standzeit dank Hartmetall-
bestiickung. Hervorragende Zerspan-

leistung in allen gingigen Metallen.
Metrische Abmessungen: Schnitttiefe
20mm, Bohr-@ Stahl bis 25mm/1 in,
Bohr-@ Alu bis 30mm/1 %6 in.

Lieferumfang: 1 Metall-Kernbohrmaschine KBH 25,
1 Zentrierbohrer, 1 Zusatz-Handgriff, 1 Schneidspray,
1 Kunststoff-Werkzeugkoffer

Bestellnummer
29 1 63130029010 16 1 63130116010
30 1 63130030010 17 1 63130117010

o 18 1 63130118010

ZZAoiIrILAbmessungen, Schnitttiefe 20 mm/ 19 1 63130119010
Bohr-@ Bohr-@ 20 1 63130120010
in mm St Bestellnummer 21 1 63130121010
%6 14,29 1 63130200010 22 1 63130122010
% 15,88 1 63130201010 23 1 63130123010
e 17,46 1 63130202010 24 1 63130124010
Ya 19,05 1 63130203010 25 1 63130125010
1316 20,64 1 63130204010 26 1 63130126010
V) 22,23 1 63130205010 27 1 63130127010
%16 23,81 1 63130206010 28 1 63130128010
1 25,40 1 63130207010 29 1 63130129010
1% 26,99 1 63130208010 30 1 63130130010
1% 28,58 1 63130209010

Zoll Abmessungen, Schnitttiefe 20 mm/
1% 30,16 1 63130210010 Y in.

HM-Kernbohrer TiAIN-beschichtet,
mit QuickIN PLUS-Aufnahme
Héchste Standzeit dank Hartmetall-

Bohr-@ bestiickung. Hervorragende Zerspan-
mm St Bestellnummer leistung in allen géngigen Metallen, 20%
14 1 63130014010 hoherer Arbeitsfortschritt, reduzierte
15 1 63130015010 Schnitt- und Vorschubkrifte durch

16 1 63130016010 TiAIN-Beschichtung. Metrische Abmes-
17 1 63130017010 sungen: Schnitttiefe 20mm, Bohr-@

18 1 63130018010 Stahl bis 25 mm/1 in, Bohr-@ Alu bis
19 1 63130019010  30mm/1%sin.

20 1 63130020010

21 1 63130021010

22 1 63130022010

23 1 63130023010

24 1 63130024010

25 1 63130025010 Bohr-@

26 1 63130026010 mm St Bestellnummer
27 1 63130027010 14 1 63130114010
28 1 63130028010 15 1 63130115010

Bohr-@ Bohr-@

in mm St Bestellnummer

%6 1429 1 63130300010
%8 15,88 1 63130301010
16 1746 1 63130302010
Ya 19,05 1 63130303010
36 20,64 1 63130304010
8 22,23 1 63130305010
1546 23,81 1 63130306010
1 25,40 1 63130307010
1 %6 26,99 1 63130308010
1% 28,58 1 63130309010
1 3% 3016 1 63130310010

727101

HM-Lochsige mit

QuickIN PLUS-Aufnahme
Hartmetallbestiickt mit optimaler
Standzeit fiir effiziente Bohrarbeiten in
Metallblech bis 4,0 mm Materialstirke.
Metrische Abmessungen, Schnitttiefe

4 mm.

Bohr-@

mm St Bestellnummer
14 1 63131014010
15 1 63131015010
16 1 63131016010
17 1 63131017010
18 1 63131018010
19 1 63131019010
20 1 63131020010
21 1 63131021010
22 1 63131022010
23 1 63131023010
24 1 63131024010
25 1 63131025010
26 1 63131026010
27 1 63131027010
28 1 63131028010
29 1 63131029010
30 1 63131030010
31 1 63131031010
32 1 63131032010
33 1 63131033010
34 1 63131034010
35 1 63131035010
36 1 63131036010
37 1 63131037010
38 1 63131038010
39 1 63131039010




40

63131040010

41

63131041010

42

63131042010

43

63131043010

44

63131044010

45

63131045010

46

63131046010

47

63131047010

48

63131048010

49

63131049010

50

63131050010

51

63131051010

52

63131052010

53

63131053010

54

Alalajlalajlalalalajlalalalalala

63131054010

Zoll Abmessungen, Schnitttiefe 4 mm/

%32in.
Bohr-@ Bohr-@

in mm St Bestellnummer

%6 14,29 1 63131200010
8 15,88 1 63131201010
416 17,46 1 63131202010
¥4 19,05 1 63131203010
1316 20,64 1 63131204010
8 22,23 1 63131205010
1516 23,81 1 63131206010
1 25,40 1 63131207010
1 Y6 26,99 1 63131208010
1% 28,58 1 63131209010
1 3% 30,16 1 63131210010
1Y 31,75 1 63131211010
1% 33,34 1 63131212010
1% 3493 1 63131213010
176 36,51 1 63131214010
1% 38,10 1 63131215010
1 % 39,19 1 63131216010
1% 41,28 1 63131217010
1M 42,86 1 63131218010
1% 44,45 1 63131219010
11%e 46,04 1 63131220010
1% 47,63 1 63131221010
1% 49,21 1 63131222010
2 50,80 1 63131223010
2 e 52,39 1 63131224010
2% 53,98 1 63131225010

HM-Lochsige fiir Rohre mit
QuickIN PLUS-Aufnahme
Hartmetallbestiickt mit optimaler Stand-
zeit beim Einsatz auf Rohrmaterial und
gewdlbten Flachen mit Wandstérken

bis 4 mm.

Metrische Abmessungen, Schnitttiefe

4 mm.

Bohr-@

mm St Bestellnummer
21 1 63131421010
22 1 63131422010
23 1 63131423010
24 1 63131424010
25 1 63131425010
26 1 63131426010
27 1 63131427010
28 1 63131428010
29 1 63131429010
30 1 63131430010
31 1 63131431010
32 1 63131432010
33 1 63131433010
34 1 63131434010
35 1 63131435010
36 1 63131436010
37 1 63131437010
38 1 63131438010
39 1 63131439010
40 1 63131440010
41 1 63131441010
42 1 63131442010
43 1 63131443010
44 1 63131444010
45 1 63131445010
46 1 63131446010

FEIN Kernbohreinheiten KBM.

Von der KBM 32 Q bis zur KBM 80 auto: Die stationiren FEIN
Kernbohreinheiten sind robust gebaut und auf héchste Lebens-
dauer ausgelegt. Sie liberzeugen mit einem optimalen Leistungs-
gewicht, so dass Sie fiir Werkstatt und Montage gleichermaBen
geeignet sind. Die starken Alternativen zum ersten handgefiihrten
Metall-Kernbohrsystem der Welt FEIN KBH 25. Mehr erfahren
Sie im Internet oder im Fachhandel.

47

63131447010

48

63131448010

49

63131449010

50

63131450010

51

63131451010

52

63131452010

53

63131453010

Aalalalalajlalala

54

63131454010

Zoll Abmessungen, Schnitttiefe 4 mm/

ZUBEHOR

Zangenfutter
mit Spannzange 6/7/9 mm

%32in.

Bohr-@ Bohr-@ St Bestellnummer
in mm St Bestellnummer Bestellnummer 63206067020
s 22,23 1 63131605010

%16 23,81 1 63131606010 Spannzangen

1 2540 1 63131607010

1%e 2699 1 63131608010 D

1% 28,58 1 63131609010

1 %6 3016 1 63131610010 Gew-@ @ Vierkant

1Y 31,75 1 63131611010 mm_mm__ Bestellnummer
1 %6 33,34 1 63131612010 M4/M6 45 3,4 63206065005
1% 3493 1 63131613010 M5/M8 6 49 63206066008
17 36,51 1 63131614010 M 10 7 55 63206070006
1% 380 1 63131615010 - 8 6,2 63206078009
1% 3919 1 63131616010 M12 9 7 63206075004
1% 41,28 1 63131617010 - 10 8 63206079003
1%e 42,86 1 63131618010

1% 44,45 1 63131619010

1% 46,04 1 63131620010

17 47,63 1 63131621010

1% 4921 1 63131622010 Spinebecher

2 50,80 1 63131623010 Verhindert den Kontakt mit heiBem und
2%e 52,39 1 63131624010 scharfkantigem Span.

2% 53,98 1 63131625010

St Bestellnummer
1 63114038010
5 63114038020

ausschlieBlich fir @ 14mm, 15mm und

%6 in.

St

Bestellnummer

1

63114039010

St Bestellnummer
1 32174013010
Schneidspray

300 ml Pumpspray, fiir hohe Werk-
zeugstandzeit, optimale Schneid- und
Zerspanleistung und verbesserten

Spénefluss.

St Bestellnummer
1 32132031000
Verlingerung

fiir den Einsatz an beengten, tiefen oder
stufigen Oberflichen. QuickIN PLUS-
Aufnahme, Linge 100 mm, inkl. Adapter
fiir Zentrierbohrer.

St Bestellnummer
1 63106017010

9



FEIN.

Unverwiistliche

Elektrowerkzeuge.

FEIN ist der Spezialist, wenn es um professionelle und extrem
zuverldssige Elektrowerkzeuge und spezielle Anwendungslésungen
in den Bereichen Metall, Ausbau und Automobil geht. Als Erfinder
der elektrischen Handbohrmaschine entwickelt FEIN seit tiber 140
Jahren innovative und unschlagbar effiziente Lésungen fiir die Praxis,
die sich auch im hdrtesten Dauereinsatz in Industrie und Handwerk
bewihren.

Ihr Fachhindler berit Sie gerne:

MASCHINEN UND WERKZEUGE

POPPEL

R. P6ppel GmbH & Co. KG  Tel. Zentrale +49 (0) 83319559 -0
Fax Zentrale +49 (0) 83 31 95 59 - 22

Fax Auftr. Annahme +49 (0) 83 31 95 59 - 69
Alpenstrasse 45

Industriegebiet Siid E-Mail info@poeppel-wkz.de
87700 Memmingen Internet www.poeppel-wkz.de

Deutschland: C. & E. FEIN GmbH
Hans-Fein-StraBe 81, 73529 Schwibisch Gmiind-Bargau
Telefon 07173 183-0, Fax 07173 183-800

Osterreich: FEIN ELEKTROWERKZEUGE Ges.m.b.H.
Postfach 29, Forellenweg 3, 5013 Salzburg
Telefon 0662 433568-0, Fax 0662 433568-31

Schweiz: FEIN Suisse AG
BernstraBe 88, 8953 Dietikon
Telefon 044 74540-00, Fax 044 74540-11

www.fein.com

Nutzen Sie die 3 Jahre FEIN PLUS Garantie

Fiir alle FEIN Elektrowerkzeuge gewdhren wir
Ihnen die 3 Jahre FEIN PLUS Garantie. Dazu miis-
sen Sie lhr neues FEIN Elektrowerkzeug einfach
innerhalb von 6 Wochen nach dem Kauf unter
www.fein.com registrieren.

Printed in Germany. Abbildungen unverbindlich. Technische Anderungen vorbehalten. 1 88 31 760 00 0 04.11 DE.
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